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Spawarka laserowa
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Najnowsza wersja recznej spawarki laserowej wykorzystuje stabilny i bezobstugowy laser Swiattowodowy z wahadtowym
ztgczem spawalniczym. W poréwnaniu z reczng spawarka laserowa pierwszej generacji charakteryzuje sie wieksza penetracja
i szersza powierzchnia spawania bez koniecznosci prowadzenia prac konserwacyjnych. Spawarka laserowa wyroznia sie
prosta obstuga, znakomitymi efektami spawania, wysoka predkoscia spawania i mozliwoscig wyeliminowania materiatow
eksploatacyjnych. Znakomicie sprawdza sie w przypadku spawania metoda tuku argonowego cienkich blach ze stali
nierdzewnej, blach zelaznych, blach aluminiowych iinnych materiatéw metalowych. Urzadzenie cechuje sie zintegrowana
strukturg, prosta obstuga i tatwosciag uzytkowania, bez koniecznosci posiadania specjalnego zezwolenia na prace.

Opis urzadzenia

= Reczna gtowica spawalnicza.

= Wbudowany dwuosiowy szybki silnik serwo.
= Swobodne przetaczanie wielu trybow spoin.

1. Gtowica do spawania laserowego
2.Ekran

3. Panel sterowania

4. Uchwytdrzwiszafy

5.Koto uniwersalne

6.0budowa

7. Chtodzenie wodne

8. Podajnik drutu

Rodzaje spoin dla spawarek 3D

1. Koto w kole - spawanie cienkich blach i spawanie pachwinowe
(funkcja ulepszonego trybu okregu)

2. Klepsydra - do spawania wewnetrznych i zewnetrznych
naroznikéw i grubych blach stalowych

3. Tréjkat - do wszystkich metod spawania

4.Wypetniony okrag - zszywanie, zgrzewanie punktowe, ciecie

5. Linia prosta - spoiny doczotowe i strona zewnetrzna narozna
oraz spawanie z drutem

6.0krag - spawanie cienkich blach i spawanie pachwinowe

7. Pétokrag - do wszystkich metod spawania

Spawarkilaserowe | 2



= TECHNIGO

Parametry

Tablica referencyjna grubosci recznego spawania laserowego

Materiat 1000 W 1500 W 2000W 3000W
Stabilna spoina SS 4mm 5mm 6 mm 8mm
Najwieksza penetracja SS 18 mm 25mm 3,0mm 4mm
Stabilnosc spoiny ze stali weglowej 4mm 5mm 6mm 8mm
Penetracja przez stal weglowa 1,8 mm 25mm 3,0mm 4mm
Stabilnosc spoiny aluminiowej 2mm 3mm 4mm 5mm
Penetracja aluminium Tmm 15mm 2mm 25mm

Parametry techniczne recznej spawarki laserowej

Model DHW-1000 DHW-1500 DHW-2000 DHW-3000
Srednia moc wyjsciowa 1000W 1500 W 2000W 3000W
Zuzycie energii 4500 W 6000 W 7500 W 9000W
Dtugosc falilasera 1064 nm

Tryb roboczy ciagty lub z mozliwoscia regulacji

Dtugos¢ wiékna optycznego 10 m (na zamoéwienie)

Srednica rdzenia $wiattowodowego 50 um

Zakres regulacji zasilania 10-100%

Gaz pomochiczy Azot/argon

Rodzaj gtowicy spawalniczej pojedyncza/podwadjna gtowica obrotowa (opcjonalnie)

Wiasciwy materiat tuleja weglowa, stal nierdzewna, blacha ocynkowana, aluminium itp.
Zasilanie 220V +10%,380V +10%/ 50/60 Hz AC

Zakres predkosci spawania 0-120 mm/s

Zakres grubosci spawania 0,5-8 mm

Rodzaj chtodzenia chtodzenie woda

Czas pracy 24h

Wymiary 980 x 420 x712mm 1300 x 650 x 735 mm
Waga 115kg 200kg

Dlaczego warto wybrac wtasnie nas?

= Szybkos¢ spawania - 5-10 razy szybciej niz tradycyjne spawanie, oszczednos¢ 50% kosztdéw pracy
= Obstuga - intuicyjna

= Odksztatcenie - brak lub nieznaczne odksztatcenie

= Woyglad - gtadkos¢, estetyka i oszczednos¢ czasu

= Operator - nie wymaga specjalnego zezwolenia na prace

= Zywotnos¢ - ponad 100 000 godzin pracy
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Podzespoty

Zrodto lasera $wiattowodowego.
R&zne marki laseréw i poziomy
mocy do wyboru.

Automatyczny system podawania
drutu spawalniczego

Koncéwka spawalnicza
do spawania w narozniku
zewnetrznym

Koncoéwka spawalnicza
do ciecia

Dotykowy system sterowania.
tatwos¢ obstugi, rozne jezyki,
rézne sposoby sterowania
punktami swietlnymi.
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Pojedyncza lub podwaéjna ruchoma
gtowica spawalnicza.

Mniejszy rozmiar i wszechstronnos¢
zastosowan. Standardowe kable 10 m;
15/20 m na zamowienie.

Koricowka spawalnicza
do spawania w narozniku
wewnetrznym

Koricowka spawalnicza
do spawania elementow ptaski

Koncéwka spawalnicza z opcja
podawanie drutu

Laserowy system chtodzenia Hanli.
Czynnik chtodniczy RU10A/R32,
stabilnosc¢ i niezawodnosg, niski
wskaznik awaryjnosci, oszczednosc
energii.

Spawarkilaserowe | 4



= TECHNIGO

Rodzaje spawarek

01. Urzadzenie czyszczace 3 w 1do spawania laserowego

Urzadzenie do spawania, ciecia i czyszczenia laserowego typu ,trzy w jednym”, umozliwiajace swobodne przetaczanie trybéw. Moze
ono nie tylko spawac i cia¢ rézne materiaty metalowe, ale réwniez czysci¢ zanieczyszczenia na powierzchni metalu, takie jak rdza,
olej, warstwa utleniajaca itp.

Tryb spawaniai ciecia - przetgczany na tryb czyszczenia

02. Spawarka laserowa YAG

Spawarka laserowa do bizuterii

Laserowe spawanie punktowe jest kluczowym elementem zastosowania technologii obrébki materiatow, ktéra nalezy

do technologii przewodzenia ciepta. Oznacza to, ze powierzchnia przedmiotu obrabianego jest ogrzewana promieniowaniem
laserowym, a ciepto rozprzestrzenia sie wewnatrz, kontrolujac parametry szerokosci impulsu laserowego, energii, mocy szczytowej
i czestotliwosci powtarzania. Obrabiany przedmiot jest topiony w celu utworzenia okreslonego stopionego jeziorka. Ze wzgledu

na swoje wyjatkowe zalety, laserowa spawarka punktowa jest szeroko stosowana w obrdbce bizuterii i spawaniu mikro lub matych
elementow.

Laserowa spawarka punktowa jest stosowana do produkcji ozdéb jubilerskich, naprawy bizuterii, zmiany rozmiaru pierscionkdw
lub bransoletek, ponownego mocowania ztota i srebra, oprawiania kamieni, spawania lub naprawy okularéw, spawania protez,
zgrzewania niewielkich czesci samochodowych itp. Jest szczegdlnie polecana do precyzyjnego spawania drobnych detali.
Urzadzenie pracuje ze ztotem, platyng, tytanem, srebrem, miedzig, niklem, aluminium, magnezem, stalg nierdzewng, itp.

y 420mm

Spawarka nablatowa

Spawarka stojaca
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~———— Mikroskop HD + najnowsza
generacja ekranow dotykowych
wspotosiowych CCD

Prostaiintuicyjna obstuga,
z zapisanymi programami
dla réznych materiatow

Gtowne zalety produktu

Najnowsza generacja ekranow dotykowych z CCD, mikroskop +wspoétosiowy CCD.

Prosta i intuicyjna obstuga, wstepnie zapisane programy dla roznych materiatow.

Zaawansowany system automatycznego przyciemniania eliminuje podraznienia oczu podczas pracy.

Ceramiczna wneka kondensatora odporna na korozje i wysoka temperature. Jej zywotnos¢ wynosi 8-10 lat, natomiast
zywotnosc lampy ksenonowej to ponad 8 milionéw uzyc.

Wysoka wydajnosc i doskonata jakos¢ spawania, znaczna gtebokosc i niewielkie odksztatcenia, brak zanieczyszczen spoiny
lutowniczej i ochrona srodowiska.

Mozliwos¢ regulacji energii, szerokosci impulsu, czestotliwosci i ostrosci w szerokim zakresie pozwala uzyskac rozne efekty

spawania.

Parametry
Model DWJ-200
Zrédto lasera YAG
Znamionowa moc lasera 200w
Dtugosé fali lasera 1064nm
Maksymalna energia pojedynczego impulsu 110J
Srednica plamki ogniskowej 01-3,0mm
Ogniskowa 100 mm
Czestotliwos¢ impulséw lasera 1-100 Hz
Szerokosc impulsu lasera 15-20 ms

System monitorowania
Gaz

System chtodzenia
Czas pracy ciagtej
Zasilanie

CCD + mikroskop
Argon
Chtodzenie woda
2240

220V £10%/ 50HZ
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03. Spawarka laserowa do liter przestrzennych

Gtéwna cechg metalowych liter, ktére mozna wykonac przezentowanym urzadzeniem jest odpornos¢ na rdze, dtuga zywotnosc
iwymiarowosc. Litery te, wykonane ze stali nierdzewnej, aluminium, miedzi lub innych blach, znajduja szerokie zastosowanie

w podswietlanych billboardach LED, znakach zewnetrznych i wewnetrznych, oznakowaniu marki, tabliczkach na drzwi itp.
Technologia spawania laserowego moze sprawic, ze dwa arkusze metalu stana sie jednym tylko dzieki kilku punktom topienia.
Pod kazdym wzgledem jest to optymalne rozwigzanie i najbardziej ekologiczny sposob mocowania.

O4. Napawarka laserowa do form

Napawarka laserowa do form zostata pierwotnie zaprojektowana dla przemystu odlewniczego do formowania i naprawy
elementow z tworzyw sztucznych, form: odlewniczych, do wyttaczania, szklanych, rozdmuchowych z tworzyw sztucznych,
gumowych, produktéw cyfrowych/telefonéw komérkowych/zabawek/pojazdéw samochodowych/motocykli itp.

Dzieki zastosowaniu specjalnych drutéw lutowniczych mozliwe jest wypetnienie pekniec lub otworéw i ponowne uzycie formy,

co pozwala zaoszczedzic koszty produkcji i znacznie poprawi¢ wydajnosc pracy. Napawarka laserowa moze by¢ réwniez stosowana
do spawania blach, taczenia rur, produkcji elementow czujnikéw, przetgcznikdw poziomu, drobnych czesci samochodowych itp.
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