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Lasery tnace

01. Jednoplatformowe urzadzenie do ciecia laserem swiattowodowym

Wtiasciwosci

= Wysoka predkosc ciecia, ponad 100 razy wieksza niz w przypadku ciecia przewodowego.

= Maszyna do ciecia laserem swiattowodowym charakteryzuje sie wysoka precyzja i umozliwia ciecie skomplikowanych
elementow.

= Niewielki obszar oddziatywania ciepta, stabilna wydajnos¢, gwarancja nieprzerwanej produkgji, niewielkie odksztatcanie,
gtadka szczeling, estetyczny wyglad oraz brak koniecznosci obrébki koncowej.

Parametry
Zakres cigcia 3000x1500 mm 4 000x2000mm 5000x2500 mm
Moc lasera 1500 W, 3000 W, 6 000 W, 12000 W, 20 000 W
Doktadnosé zmiany pozycji 0,02mm
Maksymalna predkos¢ ruchu 100 m/min
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02. Profesjonalne urzadzenie do ciecia rur laserem swiattowodowym

Prezentacja prébek

Wiasciwosci

= Wysoka precyzja, wydajnosc, stabilnosc i niezawodnosc.

= Narzedzie do obrébki rur metalowych, z mozliwoscia rozszerzania, wszechstronna obrobka wszelkiego rodzaju rur, profilii rur
o specjalnych ksztattach.

= Inteligentny system zarzadzania, z zaawansowang baza danych proceséw, umozliwiajgca osiggniecie najwyzszej jakosci
przetwarzania.

Parametry
Zakres ciecia 2230 x 6000 mm 2250 x 6000 mm 2230x2000 mm
Moc lasera 1500 W, 3 000 W, 6 000 W, 12000 W
Doktadnosc¢ zmiany pozycji 0,02mm
Maksymalna predkos¢ ruchu 100 m/min
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03. Zintegrowane, swiattowodowe urzadzenie do ciecia laserowego blachi rur

Prezentacja prébek

_— . =1 S~ T

Wiasciwosci

= Wspomaganie ciecia rowkow, podwojne mocowanie uchwytu, odpowiednie do wszystkich rodzajow nieregularnych tgcznikéw
rurowych.

= Elastyczny tor charakteryzujgcy sie wytrzymatoscia na zgniatanie i odksztatcenia.

= Wysoka wydajnos¢ i energooszczedna konstrukcja.

= Kompletne ciecie ptyti rur jako catosci, mozliwos¢ obrobki wszystkich rodzajow materiatéw metalowych
i wszystkich rodzajéw rur

= W petniinteligentny, prosty w obstudze system CNC.

Parametry
Zakres ciecia 3000x1500 mm 4 000x2000 mm 6000 x2500 mm
Moc lasera 1500 W,3000W,6000W,12000W,20 000 W
Doktadnosc¢ zmiany pozycji 0,02mm
Maksymalna predkos¢ ruchu 100 m/min
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o4. Wielkopowierzchniowe, szybkobiezne, Swiattowodowe urzadzenie do ciecia

Prezentacja prébek

Wiasciwosci

= Wysoce bezpieczna konstrukcja ostony ochronnej pozwalajaca na stabilng obrobke ptyt o duzej grubosci.

= W petni zabudowana konstrukcja bezpieczenstwa z mozliwoscia stabilnego i obszernego ciecia przy duzej mocy i wysokiej
predkosci pracy

= Autorska technologia - ciecie bezdymne. Obszar ciecia podzielony przegrodami odprowadzajgcymi dym oraz pytw danym
obszarze ciecia.

Parametry
Zakres ciecia 3000x1500 mm 6000x2500 mm 12500x 2500 mm
Moc lasera 1500 W,3000W,6000W,12000W,20 000 W
Doktadnosc¢ zmiany pozycji 0,02mm
Maksymalna predkos¢ ruchu 100 m/min
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05. W petni zautomatyzowane urzadzenie do podawania i odbierania rur

Wiasciwosci

= Urzadzenie wspomagajace, szeroko stosowane do ciecia wszelkiego rodzaju rur metalowych, charakteryzujace sie
wysoka precyzja.

= Urzadzenie umozliwia zatadunek wszystkich rodzajéw rur i profili, nawet bardzo niewielkich.

= Mozliwa zautomatyzowana produkcja dajaca oszczednosc¢ czasu pracy.

Parametry
Moc lasera 1500 W,3000W,6000W,12000W,20000W
Doktadnos¢ zmiany pozycji 0,02mm
Maksymalna predkosé ruchu 100 m/min
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Parametry ciecia - stal weglowa, stal nierdzewna

Grubosc 1500w 2000W 3000W 4OOOW 6000W 8000W 10000W 12000W 15000W 20000W
Predkos¢ m/min
1 30-38 34-39 37-142 40-50 43-52 4854 48-54 50-55 55-60 61-72
2 12-1u 16-17 18-20 21-23 23-29 26-35 28-35 28-140 30-42 32-45
3 29-32  34-36  40-42  50-52 6-10 10-20 16-25 18-30 20-30 25-35
4 24-26 31-32 33-35 35 35-37  35-37  35-55  35-55  35-55  40-60
5 18-20  27-30  28-30  30-32  32-33  32-33  33-45  33-48  33-48  35-50
6 16-18  20-22  23-25  26-28  26-28  26-28  30-42  30-42  30-42  33-438
o 8 11-13 15-17 21-22 21-23 24-25  24-25  25-35  25-35  25-35  30-34
ﬁ 10 09-10  12-14 15-17 18-20  22-23 22-23  22-27  22-27  22-27  25-35
(o4 12 08-09  10-11 12-14 15-16 19-20  19-20 12-21 12-21 12-21 15-25
2 u 06-07  09-10 10-11 12-14 12-15 15-17 17-19 17-19 11-19 13-20
%, 16 05-06 08-085 085-09 085-095 08-09 085-13 09-17  09-17  09-17  10-20
4 18 07-075 07-075 09-10 07-08 07-08 065-09 065-09 065-09  07-15
I 20 055-06 06-065 065-07 06-065 06-065 06-09 06-09 06-09  07-13
o 2 05-055 055-06 055-06 055-06 05-08 05-08 05-08  06-11
25 045-05 045-05 05-055 05-055 03-07 03-07 03-07  05-09
30 03-05 03-07 03-07 03-07 025-035 04-07
35 037-038 03-0&4 030 035
40 025-026 025-035 030 033
u5 02-025 025 030
50 020 025
60 0.20
1 32-35 35-41 38-142 40-145 45 - 47 55-60 60-75 70-85 72-85 80-92
2 9-10 w-15 20-30 32-35 35-37 37-40 40 - 55 50-66 52-70 55-75
3 42-45  65-70 135 W-17 18-20 21-23 27-38 33-45 38-50 45-58
4 21-23  35-40  50-65  65-70 u-15 15-17 18-25 22-32 25-35 30-40
5 16-18  20-22  30-45  48-50 8-10 n-12 15-22 18-25 20-30 25-36
6 10-12 13-15 35 u5 6.0-65 8-10 12-15 15-21 18-25 22-35
8 05-06  07-08 16 20 40-42 5-6 8-12 10-16 12-18 15-20
g 10 0.55- 060 08 ! 18-20  38-u1 6-8 8-12 10-15 12-18
Qo 12 06 09 11-13 17-22 3-5 6-8 8-10 9-15
A 1 o4 09-10 11-17 18-30 3-5 35-60 5-12
E 16 08-085  11-13 17-21 25-45  35-55 4-9
z 18 06-07  09-12  13-20  20-38  25-40 3-7
5 20 05-06 07-09  12-18  18-30  20-35  25-50
2 25 02-04  06-07  12-18 15-20 2-4
% 30 05-06  06-07  08-10 1-2
b 35 045-055 050-065 07-09  09-12
40 04-05 05-06 06-08  07-10
45 035-045 05-07  06-08
50 030-055 03-06  05-07
60 02 04-05
70 01 03
80 02
90 01
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Parametry ciecia - aluminium, mosiadz

Grubosé 1500w 2000W 3000W 4OOOW 6000W 8000W 10000W 12000W 15000W 20000W
Predkos¢ m/min
1 20-28 25-30 30-33 35-37 50-52 55-60 60-75 70-85 70-85 75-90
2 8-9 8-12 10-15 15-17 28-29 37-40 33-u5 38-50 40-55 50-65
3 38-42  55-60  55-59  65-70 15-17 21-23 25-35 30-40 35-45 45-58
4 20-22  25-30  28-32  45-48 9-10 15-17 21-30 25-38 30-40 40-55
5 08-10  15-20  20-22  38-42  60-65 n-12 13-20 15-25 20-30 25-35
6 06-08 07-08  20-22  45-50 7-8 9-12 13-18 15-24 21-33
§ 8 10-12  28-29  35-40  45-80 9-12 n-15 18-28
£ 10 05-06  19-20  23-27 4-6 45-80 6-10 12-20
§ 12 11-12 15-20  22-30 4-6 5-8 9-15
< 16 05-06  09-11 15-20  22-30  25-35 5-9
20 07-09  10-16  15-20  20-25  30-55
25 o04-07  07-10  10-16  12-20 21-438
30 03-06 05-07 07-10  10-18  15-30
40 03-07  07-12  12-20
50 03-07  10-16
60 09-13
65 05-08
1 25-27 31-35 35-40 35-40 45-55 55-60 65-75 75-85 75-85 80-95
2 7-8 8-10 10-12 12-1 25-35 37-40 33-u5 38-50 40-55 60 -85
3 27-30  55-60  45-50  65-68 17-20 21-23 25-40 30-50 32-50 u5-68
4 15-17  25-30  30-35  45-47 10-12 15-17 15-24 25-33 27-35 35-50
5 18-20  28-30  38-42 7-8 n-12 9-15 15-24 18-26 25-35
6 09-11 10-12 13-15 5-6 73-75 7-9 7-9 10-18 20-30
N 8 05-07  07-08 2-3 35-38  45-65  45-65 8-10 15-23
= 10 16-20  23-25  24-u40  28-L42 5-7 10-18
] 12 13-17 15-19 15-22 10-18  28-U42 8-12
= 1 08-10 10-11  06-08  08-15  10-18 5-8
16 05-06  09-10 04-06 06-08  05-15  20-40
18 07-08 03-05 04-06 06-08  10-15
20 03-05 04-06  08-10
25 03-05  06-08
30 04-06
35 03-04
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